Nachhaltigkeit -
Aktivitaten der MITRAS Materials
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Alle Produkte zu 100 % recyclebar

THERMODET® PMMA/ABS

THERMODET® PMMA/ABS+PC

THERMODET® ASA/ABS

THERMODET® ASA/ABS+PC

THERMODET® ABS

Innenbereich THERMODET®TPU/ABS

THERMODET® ABS+PC

THERMODET® HIPS+PE-Blend

TRAS

Member of €senata Group

THERMODET® HIPS
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Produkt: THERMODET® TPU/ABS ECO "

» Produktaufbau (Querschnitt):

top layer: biobasierendes TPU

bottom layer: 100 % Regenerat aus Post-Industrial Material
(bestehend aus 2 - 3 Schichten)

» Eigenschaftsprofil:

- hervorragende mechanische Eigenschaften, Abriebbestandigkeit und gute Alterungsbestandigkeit,
vergleichbar mit synthetischer Produktvariante aus konventionellem TPU

- ca. 40 % CO, - Einsparung zur herkommlichen TPU-Variante

- Pflanzenrohstoff aus Industriepflanzen somit keine Konflikte mit der
Lebensmittel-, Tierfutter- oder Arzneimittelproduktion l
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Produkt: THERMODET® TPU/ABS Reg fur
technische Anwendungen in unterschiedlichen
Farben 3
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THERMODET® TPU/ABS Reg fur technische Anwendungen:

Produktprofil
hochwertige N
konstante Farbgebung und Oberflachenqualitat
-intensitat - Soft-Touch j

middle layer: bis zu 100 % Regenerat aus Post-Industrial Material

(bestehend aus 1 bis 2 Einzelschichten)

! )

k.o ”Sta'?t? FEIFEEEBLING Wi - konstante Klebefahigkeit
-intensitat 0
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Regeneratkonzepte

» ca. 40 % aller Erzeugnisse mit Anteilen von Regeneraten aus Post-Industrial-
und Post-Consumer-Material in der Platte

® Produkte mit Regeneratanteilen = Neuwarenprodukte

TRAS

Member of €¥senata Group
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Regeneratkonzepte - Inline Recycling im Extrusionsprozess

8 1 iy

sofortige Inline-Regeneratverarbeitung der
Randabschnitte und des anfallenden
Plattenmaterials aus Produktions-

unterbrechungen in den Fertigungsprozess
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Post-Industrial-Material

Regeneréitg aus z.B. Regenerate direkt vom Markt
Randabschnitten vom Kunden (Recyclingunternehmen)
(Thermoformer)

I&ember of €¥senata Group
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Post-Consumer-Material

» Bezug von Post-Consumer-Material aus alten
Kuhlschranken und gesteuerter Einsatz fur spezielle
Produktlinien
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Beispiel: CO,-Ausstol im Vergleich bei ABS-Neuware
mit sortenreinem ABS-Regenerat
Verkauf des Plattenproduktes

e N

Produkt mit definierten Anteilen
sortenreinem Regenerat (closed loop)

MITRAS \ / Thermoformer

Ruckkauf der Randabschnitte, sortenrein

CO,-AusstoB bei der Herstellung CO,-AusstoB bei Einsatz von typenreinen

von synthetischen Kunststoffgranulaten Regenerat ohne Regenerat-Aufbereitung
(lt. ECO Profil - PlasticsEurope) (CO, Bilanz MITRAS Materials)

ABS 3,10 kg CO,-Aq./kg Energieeinsatz MITRAS 0,01 kg CO,-Aq./kg

Member of €\senata Group
© MITRAS Materials GmbH - Product Development




Produktionsabfalle

» Teilsubstitution der energetischen Verwertung von
firmenintern nicht wiederverwertbaren
Kunststoffmassen durch stoffliche Verwertung
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Energieeinsatz 2022

2022

Mi TRAS MATERIALS

... THE BLUE S5OLUTION

Member of €ysenata Group

Energieeinsatz | Heizol 0,4 %

100 %

+56 9% **

NI

Prod.-Menge 2022
+3,8%

SANKEY-
DIAGRAMM

bereits umgesetzte MaBnahmen
zur Reduzierung unseres
CO,-AusstoBes:

- Strom aus regenerativen Quellen
- Photovoltaik
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CO,-AusstoR

zu 5 % Drucklufterzeugung

- 100 % **

zu 95 % Fertigung griiner Strom

\K zu 100 % Prozessenergie > -3% **

2u 100 % Heizung +329% ** Eeﬁe Produktions-
alte

\

**Veranderung gegeniber Vorjahr

Innerbetriebliche Fahrzeuge -35%**  E-Stapler statt Diesel
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» seit Anfang 2022 Strom aus regenerativen Quellen

TUV SUD Zertifizierung bezuglich der Erzeugung von Strom aus
erneuerbaren Energien, Erzeugung EEOO
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Photovoltaik-Anlage mit 749,89 kWp
zur unabhangigen Sicherung von Strommengen und
-preisen

Installation einer neuen, zertifizierten
Ubergabestation fur storungsfreie Stromversorgung

Einspeisung von nachhaltigem Strom ins Netz

Installation Ladesaulen fur e-Fahrzeuge

ca. 1,520 MWh <l Y ) |
2 ca. 11 % unseres Bedarfs R % 0
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Weitere Mallhahmen
bereits erfolgreich umgesetzt:

» Strom: - defekte Elektromotoren durch IE4-Motoren ersetzt
(IEC 60034 Teil 30 "Wirkungsgradklassifizierungen von Drehstromkafiglaufermotoren* (IE-Code)
- Austausch Beleuchtungselemente auf neuesten, energiesparendsten Stand

» Druckluft: - stetige Uberwachung der Druckluftleckagen im gesamten Werk

» Erdgas: - Nutzung der Kompressor-Abwarme zum Heizen der Gebaude
- Reduzierung Vorlauftemperatur der Heizungen

» Kraftstoff: - Austausch der Dieselstapler durch E-Stapler
- Ladesaulen fur e-Fahrzeuge
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Weitere MaBnhahmen
in Planung / in Umsetzung

» Strom: - vermehrte Nutzung von Abwarme

» Erdgas: - Abwarme der Fertigungsanlagen nutzbar machen zur Granulat-Trocknung

» Wasser: - schrittweiser Austausch der wassergekuhlten Vakuumpumpen durch
Trockenvakuumpumpen

- weitere Reduzierung des Wasserverbrauchs
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MITRAS

Member of €¥senata Group

+49 (0)961/89-308
info@mitras-materials.com

www.mitras-materials.com

Fur mehr Informationen zum Thema
Nachhaltigkeit!
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